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	ООО «Завод трубопроводной

промышленной арматуры Аргус» 

Адрес: 601501, Владимирская обл.

г. Гусь-Хрустальный 

ул.Рудницкой, д.4
	ИНН3304027627/КПП330401001

ОГРН1233300001110

Е-mail: info@ztpa-argus.ru

www.ztpa-argus.ru

Тел.: +7 (495) 568-11-88


ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
на трубный пучок теплообменника
	№
	Вопросы
	Ответы (заполняются заказчиком: указывается конкретная цифра, устройство или обводится нужное)

	1
	2
	3

	1
	Тип газа (состав)
	

	2
	Тип теплоносителя (состав)
	

	3
	Расход газа через один подогреватель, нм3/ч
	максимальный
	

	
	
	номинальный
	

	
	
	минимальный
	

	4
	Давление газа на входе, МПа
	максимальное
	

	
	
	номинальное
	

	
	
	минимальное
	

	5
	Температура газа, ºС
	на входе
	

	
	
	на выходе
	

	6
	Температура теплоносителя, ºС
	на входе
	

	
	
	на выходе
	

	7
	Расход теплоносителя через один подогреватель, м3/ч
	

	8

	Давление теплоносителя, МПа.
	максимальное
	

	
	
	номинальное
	

	
	
	минимальное
	

	9
	Максимально допустимые потери давления в подогревателе по греющей стороне, МПа.
	

	10
	Максимально допустимые потери давления по нагреваемой стороне, МПа.
	

	11
	Температура окружающей среды, ºС
	минимальная
	

	
	
	максимальная
	

	12
	Количество заказываемых изделий
	

	13
	Особые требования к изготовлению изделия
	

	14
	Сейсмичность района, баллы по СНИП 11-7-81
	

	15
	Категория размещения по ГОСТ 15 150-69
	

	16
	Необходимость в поставке дополнительных деталей в дополнение к существующему комплекту ЗИП
	

	17
	Наименование предприятия заказчика, почтовый адрес, тел./факс, e-mail
	

	18
	Место установки
	


Примечание:

1. Данный опросный лист, заполненный заказчиком, является неотъемлемой частью договора и служит документом для изготовления аппарата емкостного.

2. Опросный лист заполняется заказчиком, подписывается и скрепляется печатью. 

3. Изменения опросного листа в процессе изготовления аппарата емкостного не принимаются.
Представитель заказчика:

      Должность ______________________________

      Ф.И.О.       _______________________________

       Подпись   _______________________________

        МП
